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Elementy ustalajace 8

GN 715

Dociski boczne

Korpus z aluminium, kotek uchylny ze stali
hartowanej / tworzywo, wciskane

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ SA: z kotkiem ze stali, bez uszczelki

- Typ KA: z kotkiem z tworzywa, bez uszczelki
- Typ SB: z kotkiem ze stali, z uszczelka

- Typ KB: z kotkiem z tworzywa, z uszczelka
Korpus z aluminium

Bez powtoki

Element dociskowy

Staldlatypu SA/ SB

Temperado

Ocynkowana, pasywacja niebieska

Tworzywo dla typu KA / KB

kotek uchylny, tworzywo: technopolimer na bazie zywicy acetalowej
(POM)

Nacisk sprezyny

Kontrolka sity ciagu bocznego

Stal nierdzewna AISI 301

Srednia sifa ciagu bocznego

Stal sprezynowa czerniona

Duza sifa ciggu bocznego

Stal sprezynowa ocynkowana, pasywowana na niebiesko

Uszczelka
Kauczuk chloroprenowy (CR)

INFORMACJE
Sprezyste  dociski  boczne GN 715 sa praktycznymi i
wszechstronnymi elementami do pozycjonowania i

przytrzymywania przedmiotu obrabianego.

Stanowia alternatywe dla innych, drozszych rozwiazan, zajmuja
niewiele miejsca i sa tatwe w montazu. Radetkowany korpus wymaga
tylko otworu wykonanego w tolerancji H8.

Do wkrecania dociskéw bocznych dostepne
montazowe GN 715.1 (patrz strona ) (patrz tabela).

jest narzedzie

DANE TECHNICZNE

- 1SO-Podstawowe tolerancije (patrz strona A21)
- Witasciwosci tworzyw (patrz strona A2)

INFORMACJE TECHNICZNE ORAZ DOTYCZACE MONTAZU

w = zakres odchylenia kotka

F = sita docisku bocznego N
docisk poczatkowy = Fo

docisk koncowy = 1.1x Fo

az-a1 = sugerowany obszar docisku
x = odlegtos¢ punktu kontaktu od osi centralnej przy w:

x1 odlegtos¢ od punktu kontaktu dla (ar)

x2 odlegtos¢ od punktu kontaktu dla (az2)

lo = odstep od oporu statego do osi otworu montazowego docisku
lo=1In+x

Im = $rednia dtugos¢ przedmiotu (lmax + Imin)/2

Dla punktéw kontaktu (w zaleznosci od wysokoéci przedmiotu),
znajdujgcych sie migdzy ati

a2 za x nalezy przyjac¢ wartosc¢ interpolowang miedzy xi a
X2. o
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Zastosowanie sie do powyzszych wskazéwek daje pewnos¢, ze
zakres ruchu trzpienia skompensuje btedy obrabianego przedmiotu
mieszczace sie w przewidzianej toierancii.

Kotek oporowy

‘ %H f[xa

Do mocowania dociskéw bocznych sugerujemy uzycie narzedzia
montazowego GN 715.1 lub GN 713.1.

|
Narzedzie N
montazowe
GN 715.1 Ll
| Narzedzie
montazowe
GN 713.1

Obejmy mimosrodowe GN 715.2 (patrz strona 867) sa dodatkowym
wyposazeniem dla GN 714 (patrz strona 862)/GN 715. Umozliwiaja
precyzyjna korekte potozenia dociskéw bocznych. Pozwala to na
dopasowanie pozycji docisku 10 do tolerancji przedmiotu
obrabianego.

Obejma mimosrodowa GN 715.2

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Typ SA/ KA Typ SB/ KB
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. Docisk boczny h I I2 I3 Oznaczenie
Oznaczenie di FowN az d2 d3H8 min. 1 %05 -2 la w X1 X2 narz_gdna 52
montazowego 12
GN 715-3-10-SA 3 10 15 35 6 6 7 7 4 7 4 1 1 075 GN 715.1-3 1
GN 715-3-20-SA 3 20 15 35 6 6 7 7 4 7 4 1 1 075 GN 715.1-3 1 13
GN 715-3-40-SA 3 40 15 35 6 6 7 7 4 7 4 1 1 075 GN715.1-3 1
GN 715-5-20-SA 5 20 25 57 10 10 12 11 67 15 6 16 17 13 GN7151-56 3 14
GN 715-5-50-SA 5 50 25 57 10 10 12 11 67 115 6 16 17 13 GN715.1-56 3
GN 715-5-100-SA 5 100 25 57 10 10 12 1 67 15 6 16 17 13 GN 715.1-5.6 3 15
GN 715-6-40-SA 6 40 3 77 10 10 12 1 107 15 10 2 19 14 GN 715.1-5.6 4
GN 715-6-75-SA 6 75 3 77 10 10 12 1 107 15 10 2 19 14 GN 715.1-5.6 4 16
GN 715-6-100-SA 6 100 3 77 10 10 12 1 107 15 10 2 19 14 GN 715.1-5.6 4
GN 715-8-50-SA 8 50 4 89 12 12 4 13 189 14 13 26 27 21 GN715.1-8 7 17
GN 715-8-100-SA 8 100 4 89 12 12 14 13 189 14 13 26 27 21 GN 715.1-8 7
GN 715-8-150-SA 8 150 4 89 12 12 4 13 139 14 13 26 27 21 GN 715.1-8 7 18
GN 715-10-100-SA 10 100 5 107 16 16 18 17 167 18 16 32 34 27 GN 715.1-10 15
GN 715-10-150-SA 10 150 5 107 16 16 18 17 167 18 16 32 34 27 GN 715.1-10 15 19
GN 715-10-205-SA 10 205 5 107 16 16 18 17 167 18 16 32 34 27 GN 715.1-10 15
GN 715-3-10-KA 3 10 15 35 6 6 7 7 4 7 4 1 1 075 GN 715.1-3 1 20
GN 715-5-20-KA 5 20 25 57 10 10 12 11 67 115 6 16 17 13 GN715.1-56 2
GN 715-6-40-KA 6 40 3 77 10 10 12 1 107 15 10 2 19 14 GN 715.1-5.6 3 2
GN 715-8-50-KA 8 50 4 89 12 12 4 13 139 14 13 26 27 21 GN 715.1-8 4
GN 715-10-100-KA 10 100 5 107 16 16 18 17 167 18 16 32 34 27 GN 715.1-10 6 22
GN 715-3-10-SB 3 10 15 35 6 6 7 7 4 7 4 1 1 075 GN 715.1-3 1
GN 715-3-20-SB 3 20 15 35 6 6 7 7 4 7 4 1 1 075 GN 715.1-3 1 2z
GN 715-3-40-SB 3 40 15 35 6 6 7 7 4 7 4 1 1 075 GN715.1-3 1
GN 715-5-20-SB 5 20 25 57 10 10 12 11 67 15 6 16 17 13 GN715.1-56 3
GN 715-5-50-SB 5 50 25 57 10 10 12 11 67 15 6 16 17 13 GN715.1-56 3 ©
GN 715-5-100-SB 5 100 25 57 10 10 12 1 67 15 6 16 17 13 GN 715.1-5.6 3 o
GN 715-6-40-SB 6 40 3 77 10 10 12 1 107 15 10 2 19 14 GN 715.1-5.6 4 ©
GN 715-6-75-SB © 75 3 77 10 10 12 1 107 15 10 2 19 14 GN 715.1-5.6 4 %
GN 715-6-100-SB S) 100 3 77 10 10 12 1 107 15 10 2 19 14 GN 715.1-5.6 4 "g
GN 715-8-50-SB 8 50 4 89 12 12 4 13 1839 14 13 26 27 21 GN 715.1-8 7 >
GN 715-8-100-SB 8 100 4 89 12 12 14 13 189 14 13 26 27 21 GN 715.1-8 7 g
GN 715-8-150-SB 8 150 4 89 12 12 4 13 139 14 13 26 27 21 GN 715.1-8 7 &
GN 715-10-100-SB 10 100 5 107 16 16 18 17 167 18 16 32 34 27 GN 715.1-10 15 uij
GN 715-10-150-SB 10 150 5 107 16 16 18 17 167 18 16 32 34 27 GN 715.1-10 15
GN 715-10-205-SB 10 205 5 107 16 16 18 17 167 18 16 32 34 27 GN 715.1-10 15
GN 715-3-10-KB 3 10 15 35 6 6 7 7 4 7 4 1 1 075 GN 715.1-3 1
GN 715-5-20-KB 5 20 25 57 10 10 12 11 67 115 6 16 17 13 GN715.1-56 2
GN 715-6-40-KB 6 40 3 77 10 10 12 1 107 15 10 2 19 14 GN 715.1-5.6 3
GN 715-8-50-KB 8 50 4 89 12 12 4 13 139 14 13 26 27 21 GN 715.1-8 4
GN 715-10-100-KB 10 100 5 107 16 16 18 17 167 18 16 32 34 27 GN 715.1-10 7

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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